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"Reaktions^ md l)estiliationsbe^ 

Die Erfindung bezieHi sicji gan? allgemein auf Behalter 
und betrlfft vor ailent leafctiona^ und Destillationsbe-- 
Halted; insbaaondere Druckbehalter^ welobe aus einem Bo- 
ien^ eine«n zyiiiidrischen Teilstiick XBebaiterschufi) und 
einer Backelandrdnung beatehan, ' 

Sblcha Behalter finden in groBiam Mang in der chemiachen 

Induatrie^ in der EtdBllndustrie und in verwandten Indur- 

atriezweigeii inwendung^ Hauf ig iafind die Cheiaiekalien pder 

cheilachen Erodukte*; welche in den Behaltern nmgesetzt 
- - - . - - .- * • 

werdeiftv sehr.aggreaslT und Bebalter- 

material auiBarordentlich; stark Vim 1st daher gesvungeo, 

in 'Bolchen FSllen niobt kori^bdieirende Metalie^ und Legiein^ 

gea -ia&im; Beftaiterbast TerVendeii; ^olch* saurel>eatancttgeft 
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und nichtrostenden Werkstoffe sind beispielsweise Nickel 
und die Hickellegienmgen, Titan und die Titanlegierungen, 
Zirkonium und die Zirkoniumlegierungen und andere. Diese 
Werkstoffe sind nun allerdings teuer, so daB im Apparate- 
bau beim Einsatz solcher Materialien das Bestreben dahin 
geht, die Wanddicken bei solchen Bel^tern gering zu hal- 
ten, um nicht allzu hohe Eos ten zu veruraachen. Grenzen 
sind diesem Bestreben allerdings bei einer vorgesehenen 
Druckanwendung gesetzt. Die Druckbehalter miisaen aus Si- 
cherheitsgrOnden eine Mindestnanddicke besitzen. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht daher darin, BehSlter, 
vor allem aber Druckbehalter fiir die chemische Industrie 
zu schaffen, die nicht nur saurebestandig und nicht korro- 
dierend sind, sondem iiberdies in einer solchen Weise auf- 
gebaut und gestaltet sind, dafi bei einer grSBtaSglichen 
Druckfestigkeit die Herstellungskosten infolge der Ver- 
wendung geringerer Materialmengen niedrig bleiben. 

Zur LOsung dieser Aufgabe schlSgt die Erfindung einen 
Druckbehalter Tor, bei den der Beh&lterschuB aus einen 



10983A/1594 



r • < 2005145 
Oder mehreren Hqhlprofil.en besteht; 

GemSB del" einen beyorzugtW Ausfi^^ der Bi*f indung 

besteht der B^halterschuB aus einem einzigen, wendelfSr- 
mig gebogenen fiohlprofil,4essen ubereinanderllegende Win- 
dungen unter Auabildtmg der Zylinderinnettwandung und der 
ZylinderauBehwandung mlteihander vei'schweifit sind. 

GemaB ieiner weiteren bevorzugten Auafuhrungsform der Er- 
findimg bfisteht der Bebmterschufi aus einer Mehrzafal Ton 
ringfoirmig gebogenen imd zusaiiunengeschweifiteii Hohlprofi'- 
len> die untier Ausbildung der Zylinderto 
der ZjlinderauBenwandraag laiteinander verschweiflt aind. 

Der Beharterachjifi ist ¥otrzuga*reise aiia TierleBiJit-, Ruftd- 
oder PlaGhprofiien aufgebaut. kannr jedoch audi aus einem 
ahderen geei^ieten Hobii>t'ofil beatehen* . 

Bei der AuafuhiTm^sfom m^^^ iibereinander 
angeordneten Eibazelholdprof ilen,^^ Me? 



t09$3A/1594 



- 4 - 



2005U5 



Bind, weisen sowohl die darttberiiegenden als auch die 
darunter befindlichen Hohlprofile Bohrungen auf , wobei 
diese Bohrungen ebensolchen Bohrungen in den dartiber be- 
findlichen und darunter befindlichen Hohlprofilen gegen- 
Uberliegend angeordnet sind. 

I Zwei Ausfilhrungabeispiele der Brfindung sind in den 

Zeichnungen dargestellt und werden anhand dieser Zeich- 
nungen nachfolgend im einzelnen beechrieben: 

Pigur 1 zeigt im Aiialschnitt einen aus einem einzigen 
Hohlprofil entatandenen BehaiterschuB, 

Figur 2 gibt eine Einzelheit gem&B "A" im Querschnitt 
^ wieder, 

Figur 3 zeigt im Aiialschnitt ein aus mehreren Hohlpro- 
filen herges tell ten BehfilterschuB und in 

Figur 4 ist wiederum eine Einzelheit gemftfl »A" im 
Querschnitt dargestellt. 
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Dei? BeTOters^ufl wijrd gemaB dem Vorachisge 4er Srfiadimg 
:g^pmia$izliGh aus Maitil:pXQtiXen mfsshmt* Qsm^ 4§a einen 
iaisfuhru^ggVei^piel bestejii er au8 eiaem f iagippi^ wejidel^ 
ffirmig gebo^etteri Hob^^ Die ein«eliieo Wipdiinge^ mr- 
den dip*j3& toringen toii Sehwei6naiitiB.ii zim f er^^^ Behal-^ 
terscbufi Verarijettet. 

Bei der anderen* mSglicIieQ Ausfwbryngsform der Brlindung, 
wie ale in Figar 3 dargestellt ist, werden einzelne flobl- 
profile ringfermig gebogen md stwpf Wioandergeachweiflt 
Die einzelnen Hohlprof ilripge werden ilbereinandergesetzt 
iuid mit Hiife ?on Sehweifin^ten ebenfalls fertigen 
BehalterscbuB suifgebaut. 

Die Vorteile der erf indongsgeniSBea Konsi:i^tion gegenttber 
den bekannten Druckbehaiteiii pit den dicken.Kompaktirandun- 
gen iat. ohne weiterea .fcXar «rsichtlich. Die im Schnitt ge^ 
sebene^maeranordbiui^ gewahrlei eine hoiie Stabilitat 
bei geringeiB Materialeinsatz, Die Dinfangakraf t wird im 
erf indungsgemSBen . Pall auf den Profiiachwerpunfct bezogen, 
Daher kantt die Wanddicke der Hohlprofile gelbst gering ge- 
. hal ten werden. 
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Die Hohlprofilkonstruktion hat aber auch den weiteren be- 
sonderen Vorteil, daB durch die aog. Schlaogeimordiiuiig 
(Figur 1) ein Heiz- odef Ktihlmedium, ja selbst hochge- 
spannter Dampf geleitet warden kann. Wo das Kiihlmittel 
bzw. die Heizfliissigkeit, das Heizgas oder der heiJ3e 
Dampf eintritt und wleder austritt, ist gleichgiiXtig 
und hangt von den jeweiligen Srfordemissen ail. 

Bei der anderen vorgeschlagenen Ausfiihinmgsform (Figur 3) 
befinden sich iibereinander sog. Kammem, welche durch die 
ringformigen Hohlprofile gebildet sind. Hier verden Boh- 
rungen vorgeschlagen, damit ein Heiz- oder Kiihlmittel 
den gesamten BehalterschuB durchstronen kann. Die Bobrun- 
gen konnen in einer solchen Weise angebracht sein^ daB 
das durch die Kammem gedriickte Medium eine steigende 
oder fallende Kreisbahn durchlauft. 

Es ist bereits darauf hingewiesen vorden, daB die erfin- 
dungsgemaBe Konstruktion derart ausgelegt worden ist, daB 
sie dem im Druckbehaiter herrschenden Innendruck einwand- 
frei standhalt. Der bei der Beheizung eines Behfilters mit- 
tels durch die Hohlprofile flieBenden Dampfes oder eines 
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sonstigen Helzmediums aufiretende wird ohne: welte- 

red selbst \on den geringen Wanddicken der Hohlprof Ue 
aufgenonmen, well dlese AuSenbeanspmchtmg der Wandt^ 
gen relatlT gerinig 1st. Ala Bpden kann eln Doppelboden 
sowohi imten ala auch oben Yerwendet werden. 



Patentanspriache : 
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Patentanspriiche 

1^ Beh&lter, wie z. B. Heaktions- und Destillationsbehalter, 
insbesondere Druckbehalter, bestehend aus einem Boden, 
einem zylindrischen Teilstuck (BehaiterschuB) und einer 
Deckelanordnung, dadurch gekennzeichnet, dafi der Behai- 
terschuB aus einem oder mehreren Hohlprofilen besteht. 

2. Beaktions- und Destillationsbehalter nach Anspruch 1, dar- 
durch gekennzeichnet, dafi der BehaiterschuB aus einem 
einzigen, wendelfSrmig gebogenen Hohlprofil besteht, des- 
sen iibereinanderliegende Windungen unter Ausbildung der 
Zylinderinnenwandung und der ZylinderauBenwandung mit- 
einander verschweiBt sind. 

3. Beaktions- und Destillationsbehalter nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dafi der BehaiterschuB aus einer 
Mehrzahl von ringformig gebogenen und zusammengeschweifl- 
ten Hohlprofilen besteht, die unter Ausbildung der Zylin- 
derinnenwandung und der ZylinderauBenwandung mi teinander 
YerschweiBt sind. 
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. 4. Reaktions-. und DestiXlationaljehalter nach den Anspriichen 

1 to 3rdadttreh gekenneeichnet , daS der 
. aus Vi&rkant-, Rimd- und Placheisenprofilen aufjgebaut ist. 

5. Reaktions- iind Destillationsbehalter aach den Anspruchen 
1, 5 md 4V daduirch gekeimaeicto^^^ dafi die in RingforiB 
angeordneten Hoblprof ile ^eweila aowohl zum daruberliegen^ 
40n als auch zim dironto befinaiichen Hohlprof il bin Bob^ 
ningen aitfweisen trnd diesi Bohmgen ebensoWhen Bbbrungen 
in den -daruber bef indlicben tind dartinter befindlicben Hghl- 
"prpfilen gegenUberO-iegend angewto^ aind* 
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